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La presente invention eoncerne un procede perraettant 
de reporter sur I'une des faces d'un support plan des dessins 
ou motifs en les reperant avec precision par rapport a. des des- 
sins ou motifs reportes sur 1 'autre face, et ceci sans reoourir 
5 a. un couteux dispositif electronique , Les 'precedes d.'impression 
par transfert a partir de supports intermedial res flexibles 
viennent de connaxtre des developpements recents, Ceci a permis 
de mettre au point le procede faisant l'objet de la presente 
invention, qui consiste a. imprimer par transfert a sec les deux 

1° faces d'un support plan textile ou non textile, de maniere que 
les motifs realises au verso soient reperes avec precision par 
rapport a ceux qui se trouvent au recto, Ce procede" est carac- 
terise par le fait qu'on pile une feuille ou un ruban, portant 
sur une meme face les motifs destines a §tre transferes au recto 

15 et au yerso du support a d^corer, en sorte que les motifs soient 
a l'interieur du pli et qu'on transfere simultanement les motifs 
au recto et au verso du support final engage dans le pli, sui- 
vant une methode de transfert approprie"e au type de feuille ou 
ruban de transfert utilise, 

20 L f impression peut etre realist sur toute la surface 

de chacune des faces du support finals ou, seulement en bordure 
de ce support, par exemple. Les motifs peuvent etre parfaitement 
symetriques par rapport au plan du support deeore^ les motifs 
realises au verso peuvent etre symetriques de ceux realises au 

25 recto par rapport au plan du support, mais etre realises dans 

une couleur differente, ou, dans le cas d'une impression bi col ore, 
en invsrsant les couleurs par rapport au recto, de facon a obtenir 
un effet de "reversible" sur un support textile, par exemple. 

La feuille ou le ruban de transfert peut etre pile 

30 & l'aide des plieuses connues et couramment employees dans 1 'In- 
dustrie du papier et les technlques.de la reliure ou de l'embal- 
lage. Le procede le plus connu consiste a faire passer la feuille 
(ou le ruban) sur 1'arSte d'un diedre. 

Lors du transfert, il est preferable que le support 

35 ne soit pas engage jusqu'au fond du pli, e'est-a-dire que son 
arSte, tout en restant parallele a l'axe du pli, soit a une 
eertaine distance de la pliure. Cela permet ensuite de couper 
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la feuille ou le ruban de transfert au ras de 1 'arete du 
support et de les separer ainsi facilement et sans risquer 
d'endommager le support decore. La separation peut §tre egale- 
ment effectuee en coupant la feuille ou le ruban de transfert 
5 au niveau de la pliure, par exemple en agissant sur .un fil 
N coupant Ineorpore a oette feuille ou ce ruban et le long du- 
quel etait effeetue la pliure. 

' Les methodes.de transfert et les feuilles ou rubans 
de transfert correspondants sont connus et de types varies. 

10 Le choix entre ces differentes methodes et ces differentes 

feuilles ou rubans devra s'effectuer en fonetion de la nature 
du support a decorer, en particulier de sa resistance a la 
ohaleur et a. la pression, et de son affinite pour les matieres 
transferees, ainsi que du type de motif a imprimer. Sans pre- 

15 tendre nommer et decrire iel toutes les methodes de transfert 
a sec connues a ee Jour, nous citerons toutefois celles fai- 
sant appel : 

a) - au transfert d'un film de polymere vlnylique contenant 

des matieres colorantes et facilement detachable d'une 
20 base peu adhesive sous l'effet de la chaleur et de la 

pression (voir par exemple le brevet francais 2 062 556), 

b) - au transfert d'un film thermoplastique colore fusible 

ou ramollissant suffisamment a une temperature donr-ee 
pour etre transferee et 
25 c) - au transfert de substances vaporisables pu sublimables. 

Cas a) La feuille ou ruban de transfert est cons- 
titute par une base de papier, de non tisse, 'de cellulose re- 
generee ou de polyester lineaire, par exemple, qui presente 
une pellicule possedant peu d'adherende pour un film de poly- 
50 meres vlnyliques contenant des pigments. 

Le transfert est effeetue en pressant a chaud cette 
feuille ou ce ruban sur le support a decorer, en refroidissant 
1 'ensemble et en separant la feuille ou le ruban de transfert, 
du support sur lequel adhere maintenant la couche de polymere 
55 vinylique pigmentee. 
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Des bandes de papier utili sables dans ce type 
de transfert sont eommercialise'es sous la marque "NORIDEM". 
Ces bandes sont constitutes par l'enduction d'une base de pa- 
pier avec un melange de nitrocellulose et d'un aminoplaste et 
5 par 1 'impression sur eette enduction de motifs transferases 
a base de polymeres vinyliques et de pigments. 

Le feuille ou le ruban de transfert peut presenter 
de plus une couche de polymeres entre la pellicule peu ad- 
herente et le film colore. Cette couche est transferee avec le 

10 film colore et protege l'impression realisee. Cette couche. 

additionnelle peut egalement se trouver sur le film-polyvinyli- 
que colore. Dans ce cas elle est egalement transferee avec 
ce dernier et permet d'augmenter l'eventail des matieres pou- 
vant etre imprimees de cette maniere. 

15 On peut ainsl imprimer des surfaces de polymeres 

thermodurcissables ou thermoplastiques de nature tvhs variee, 
par exemple en chlorure de polyvinyle plastif ie ou non, en 
polyurethane, polyamide, A.B.S., polyethylene, polypropylene, 
polystyrene, etc..., ainsi que des surfaces de papier, carton, 

20 bois, de m<§tal peint etc... 

Cas b) La feuille ou le ruban de transfert est 
constitue par une base cellulosique, metallique ou plastique 
portant une composition susceptible de fondre et pouvant con- 
tenir de la cire, de la paraffine, du bitume, ou des hydro- 

25 carbures, des acides gras et leurs derives avec ou sans huile 

ou plastif iant, pour presenter les caracteristiques de fusibili' 
te desirees. On peut incorporer des agents de teinture de dif- 
ferents types (colorants ou pigments) ainsi que leur melange 
pour dormer a cette composition la couleur desiree. Au lieu 

50 de cires et de paraffine on peut utiliser d'autres solides 

a bas point de fusion, tels que des gommes ou des resines na- 
turelles (gomme laque, gomme elemi, copal, damar, sandarac, 
colophane, ambre, etc..) ou synthdtiques (ethyl-cellulose, 
nitrocellulose, polyacrylate,' polyalkylacrylate, polyethylene, 

35 polystyrene, acetate de polyvinyle, etc.) avec ou sans plas- 
tif iant. 
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Lc transfert est eff ectue en pressant le support 
a decorer sur la feuille ou le ruban de transfert et en chauf- 
fant a. la temperature de fusion (ou de ramollissement) du liant 
de la composition coloree afin que celle-ci vienne iraprimer ce 
5 support . 

On peut ainsi . iraprimer toute surface textile ou non 
textile resistant a la temperature de transfert. 

Cas c) La feuille ou le ruban de transfert est 
constitue par une base de papier, de non tisse", de cellulose 

10 regeneree, de polyterephthalate d'ethylene ou d'un autre poly- 
ester lineaire ou de toute autre rnatiere plastique resistant 
a la temperature de transfert, d ' aluminium eventuellement con- 
trecolle sur du papier; cette base peut Stre surlaquee avec un 
liant soluble dans l'eau (alcool polyvinylique ) ou dans un sol- 

15 vant organique volatil (ethyl ou hydroxypropyleellulose) ou 

avec un autre eolloide (gelatine). Cette base est ensuite impri- 
mee avec ureou plusieurs encres contenant un ou plusieurs co- 
lorants (colorants de dispersion, colorants reactifs) ou azu- 
rants optiques subllmables entre 160 et 220°C, et un liant 

20 stable a la temperature de transfert. 

Le transfert est effectue en mettant en contact 
le support a decorer et la feuille ou le ruban de transfert 
et en ohauffant 1 'ensemble a une temperature donnee, comprise 
entre 160 et 220°C, pendant un temps suffisant pour permettre 

25 aux vapeurs des matieres suDlimables de se fixer sur la rna- 
tiere a imprimer; on separe ensuite la feuille ou le ruban de 
transfert et le support qui porte une impression realisee 
uniquement a l'aide de colorants purs, les Hants etant restes 
sur la feuille ou le ruban de transfert. 

30 On trouve dans le commerce des bandes de papier 

utilisables dans ce type de transfert. Leur composition est 
decrite dans les brevets francais 1 225 550 et 2 076 149 et 
le brevet Suisse 4 76895 et le brevet anglais 1 190 8S9. 

Par des traltements accessoires, il est possible 
55 d'augmenter la solidite des impressions obtenues, par exemple 
en imprimant le support a decorer a la f ois avec un isocyanate 
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et avec un colorant sublimable reagissant avec cg dernier, ou 
en imprimant un support contenant un metal susceptible de 
former des complexes avec les colorants sublimables utilises, 
ou en pretraitant la surface a decorer de faeon a augmenter 
son af finite pour les colorants, par exemple en anodisant une 
surface d" aluminium. 

On peut ainsi imprimer des surfaces textiles a base 
de fibres de polyester, polyamide, polyaerylonitrile, acetate 
de cellulose, laine, soie, coton, etc., ou des surfaces non 
textiles, telles que des feuilles ou des films de polyamide, 
polyester, acetate de cellulose, polyurethane, chlorure de po- 
lyvinyle. 

he procede depression faisant l'objet de la pre- 
sente invention peut etre applique a des supports plans de na- 
ture tres variee, c'est-k-dire aussi Men a des supports non 
textiles en polymeres thermoplastiques ou thermodurcissables 
ou en matieres cellulosiques diverses (papier, non tisse, car- 
ton, bois, cellulose regeneree, 2 1/2 acetate ou triacetate 
de cellulose) ou textiles en matieres naturelles ou synthe- 
tiques qu'k des objets rectus de ces matieres tels que des 
ob jets plan revetus de chlorure de polyvinyle, que des sur- 
faces textiles revenues de polyurethane, que des feuilles 
metalliques peintes avec des peintures contenant des thermo- 
plastiques, etc... 

Ce procede peut etre applique dans un but de mar- 
' quage ou de decoration a des objets plans ou k des gaines 
aplaties pour qu'elles puissent etre imprimees selon le pre- 
sent procede. Ces objets peuvent etre transparent^ trans- 
lucides ou opaques. Ainsi des pieces de tissu peuvent Stre im- 
orimees en double face, ce qui permet d'avoir des tissus par- 
faitement reversibles, des foulards par exemple. Des gaines . 
transparent^ aplaties, de preference en matiere thermoretrac- 
tile peuvent Stre ainsi facilement marquees ou decorees. Elles 
sont'utilisables dans le domaine de 1'emballage ou dans la deco- 
ration ou le marquage d' objets cylindriques. 
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REVEHPICATIOHS 



1. Procede d 1 impression par transfer!; sur un support 
plan, textile ou non textile de maniere que les motifs realises 
au verso soient reperes avee precision par rapport aux motifs 

se trouvant au recto, caracterise par le fait qu'on plie une 
feuille ou un ruban portant sur une meme face les motifs des- 
tines au recto et au verso du support a decorer de maniere que 
les motifs soient a l'interieur du pli et qu'on transfere si- 
multaneraent les motifs au recto et au verso du support final 
engage* dans le pli. 

2. Precede" seloh la revendication 1, caracterise par 
le fait que le pli est effects a egale distance des bords de 

la feuille ou ruban de transfert. 

3. Procede selon la revendication 1, caracterise 
par le fait que le pli est un axe de symetrie pour les motifs 
imprimes sur la feuille ou ruban de transfert. 

4. Procede selon la revendication 1, caracterise 
par le fait que toute la surface des deux faces du support a 
decorer est en contact avec la feuille de transfert. 

5. Procede selon la revendication 1, caracterise 
par le fait que I'arSte du support a imprimer, parallele a 
i'axe du pli se trouve a une certaine distance de cet axe. 

6. Procede selon la revendication 1, caracterise 
par le fait que le pli est effectue le long d'un fil incor- 
pore a la feuille ou ruban de transfert, facilitant la separa- 
tion de cette derniere d'avec le support final/ une fois que 
1' operation de transfert est achevee. ■ 

7. Procede selon la revendication 1, caracterise 
par le fait que le support final est une gaine aplatie pour 
qu'elle puisse Stre imprimee selon le present procede. 

8. Procede selon la revendication 1, caracterise 
par le fait que le support final est transparent. 
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9. Procede selon la sous -revendi cat Ion 7, earae- 
terise par le fait que la gaine est realisee dans une matiere 
transparente thermoretractable. 

10. Procede selon la revendi cation 1, earaeterise 
5 par le fait que la feuille ou ruban de transfert est realise 
par l'enduction d'un support cellulosique avec un melange de 
nitrocellulose et d'un aminoplaste et par 1 'impression sur 
cette enduction de motifs transf erables a base de polymeres 
vinyliques et de pigments. 

10 ii. procede selon la sous-revendi cation 8, earae- 

terise par le fait que les motifs transf erables sont eux-me'mes 
reeouverts d'une eouche de polymeres ne contenant pas de pig- 
ment. — 

12. Proced£ selon la revendieation 1, earaeterise 

15 par le fait que la feuille ou ruban de transfert est realise' 
par 1 'Impression des motifs a transferer a l-'aide d'une encre 
contenant un ou plusieurs colorants ou agents d'azurage optique 
transferases par sublimation, sur une feuille ou un film 
pliable, stable a la temperature de sublimation des substances 

.20 sublirnables utilisees. 

15, Procede selon la revendieation 1, earaeterise' 
par le fait que la feuille ou ruban de transfert est realise 
par impression des dessins a transferer a l'aide d'une encre 
contenant un" liant transferable par fusion ou ramollissement 

25 et une ou plusieurs matieres colorantes stables a la temperature 
de fusion du liant, sur une feuille ou un film pliable, stable 
a cette temperature, 

14. Procede selon la revendieation 1, earaeterise 
par le. fait que la feuille ou ruban pliable qui porte les motifs 

50 ' a transferer est en matiere synthetique, en particulier cellu- 
losique. 

15. Procede selon la revendieation 1, earaeterise 
par le fait que la feuille ou ruban pliable qui porte les motifs 
a transferer est en metal. 



